
 Features
• Can hold workpieces on an inside diameter.
• Perfect for multiple-parts holding arrangement.
• Using hydraulic pull cylinders to clamp instead
 of using hex wrenchs allows automation.
• Can be machinable to suit your workpieces.

 Eigenschaft
• Lochdurchmesser halten     
• Durch perfekte Verwendung ist mehrfaches
 Spannen möglich.     
• Spannen auch durch hydraulisches Ziehen möglich.     
• Anpassung gem. Werkstück möglich.

 Notes
• The minimum radius of corners at the machined part
 should be 0.5mm for clamping small workpieces.
 To prevent stress concentration on these corners,
 make the radius as large as possible.
• If the radius will interfere with the bottom of the workpiece

 Hinweis
• Kanten-/Eckenradius bearbeiteter Werkstücke
 muss mind. 0,5 mm sein.       
• Wenn Kanten-/Eckenradius dem Werstückloch
 entspricht, dann Buchse verwenden.       
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